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1. Introducere:

Bine ati venit la Manualul de Instructiuni pentru Presa de Fabricat
Panouri SIP. Acest ghid va va ajuta sa utilizati in mod eficient si sigur
presa pentru productia de panouri SIP din OSB si poliuretan
bicomponent. Thainte de a ncepe utilizarea acestei masini, este esential
sa Intelegeti in profunzime specificatiile, componentele, procedurile si
masurile de siguranta asociate. Acest manual va ofera detalii complete si
pasi de urmat pentru a obtine rezultate optime.

2. Specificatii Tehnice:

Tncepand cu specificatiile tehnice, este crucial s cunoasteti capabilitatile
si limitele presei de fabricat panouri SIP. Aceste informatii va vor ajuta sa
va planificati proiectele in mod eficient. Luati in considerare urmatoarele
specificatii:

2.1. Capacitate de Productie:

Presa are o capacitate de productie remarcabila. Puteti produce minim
16 panouri pe zi, dintre care 8 au o grosime de 120mm si 8 au o grosime
de 220mm. Aceasta presupune un program de lucru de 8 ore, ceea ce va
permite sa finalizati proiectele intr-un timp scurt.



2.2. Solidificare Poliuretan:

Dupa inchiderea matritelor, este esential sa lasati poliuretanul sa se
solidifice corespunzator. Timpul minim recomandat pentru solidificare
este de 40 de minute, insa acesta poate varia in functie de temperatura
ambianta. Ajustati timpul de solidificare in consecinta pentru a obtine
rezultatele dorite.

3. Componente ale Presei:

Este esential sa intelegeti componentele principale ale presei de fabricat
panouri SIP pentru a asigura o functionare corecta si sigura a masinii.
Aceste componente includ:

3.1. Matrite:

Presa este echipata cu doua matrite, una pentru panourile cu grosime
de 120mm si cealalta pentru panourile de 220mm. Matrita de sus are o
grosime de 220mm, in timp ce matrita de jos are o grosime de 120mm.
Matritele sunt esentiale pentru a da forma panourilor SIP si trebuie
utilizate corespunzator.

3.2. Mecanism de Deschidere si inchidere:

Pentru a deschide si inchide matritele, utilizati un sistem de scripeti
actionat manual. Asigurati-va ca matritele sunt complet deschise inainte
de a incepe procesul si bine inchise atunci cand sunteti gata pentru
turnarea poliuretanului.

Sau daca ati achizitionat presa cu sistem pneumatic, atunci acesta vine
cu pistoane pneumatice actionate de maneta neagra.

* Pentru a conecta sistemul la compresor se utilizeaza mufa din capatul
furtunului albastru care intra in compresor.



3.3. Cleme de inchidere:

Pentru a asigura matritele in pozitie inchisa, folositi clemele de inchidere.
Acestea sunt esentiale pentru mentinerea presiunii corespunzatoare
asupra panourilor SIP in timpul procesului.

3.4. Opritoare:

Matritele sunt prevazute cu opritoare de 5cm pe fiecare margine. Aceste
opritoare sunt esentiale pentru a pozitiona corect placile de OSB si
pentru a evita ca poliuretanul sa expandeze mai multe decat ne dorim,
lasand acel canal de 5cm pe fiecare margine unde ulterior vor veni
imbinarile si structura.

4. Setarea Initiala:

Tnainte de a incepe procesul de fabricare a panourilor SIP, este crucial s&
realizati o setare initiala corecta a presei. Acest pas va va ajuta sa
asigurati ca masina este pregatita pentru productie si sa evitati
potentiale probleme in timpul operatiunilor. lata pasii cheie pentru
setarea initiala:

4.1. Verificarea Matritelor:

Asigurati-va ca matritele sunt curate si fara depuneri de materiale
anterioare. Orice impuritati sau deteriorari pot afecta calitatea
panourilor SIP. Curatati matritele daca este necesar si inspectati-le cu
atentie.

4.2. Reglarea Scripetilor:

Verificati si ajustati mecanismul de scripeti pentru a asigura ca matritele
se pot deschide si inchide uniform. Este important ca matritele sa se
potriveasca perfect pentru a evita scurgeri de poliuretan sau deformari
ale panourilor.



4.3. Verificarea Clemele de inchidere:

Asigurati-va ca clemele de inchidere functioneaza corespunzator.
Acestea trebuie sa fixeze matritele in pozitie sigura si sa ofere presiunea
necesara pentru fabricarea panourilor SIP.

4.4. Asigurarea Pozitionarii Opritoarelor:

Opritoarele trebuie sa fie pozitionate astfel incat sa ofere un suport
adecvat pentru placile de OSB. Verificati ca acestea sunt amplasate
corect si ca nu exista obstructii care sa impiedice plasarea corecta a
placilor.

4.5. Test de Deschidere si inchidere:

Faceti un test de deschidere si inchidere a matritelor pentru a va asigura
ca mecanismele functioneaza corect si ca nu exista blocaje sau probleme
mecanice.

4.6. Asigurarea Sigurantei:

Tnainte de a continua, asigurati-va c3 toate dispozitivele de sigurant3
sunt functionale si ca operatorul este instruit in privinta acestora.
Siguranta operatorului trebuie sa fie o prioritate.

Dupa ce ati finalizat setarea initiala si ati verificat toate componentele,
sunteti gata sa incepeti operatiunile de fabricare a panourilor SIP. Pentru
detalii privind operatiile, va rugam sa treceti la pagina urmatoare.

5. Operarea Presei:

Operarea presei de fabricat panouri SIP necesita o atentie speciala si
urmarea stricta a procedurilor pentru a obtine panouri de calitate
superioara. Urmatoarele sunt pasii esentiali pentru utilizarea corecta a
presei:



5.1. Deschiderea Matritei:

Utilizati mecanismul de scripeti pentru a deschide matrita. Asigurati-va
ca matrita de sus este ridicata complet si ca matrita de jos este complet
deschisa.

* ATENTIE *

Dupa deschiderea matritei, asigurati scripetii cu frana din dotare, acest
pas este foarte important ca sa tina matrita deschisa, altfel se pot
intampla accidente daca matrita scapa. Frana scripetelui este cu sistem
de reductie.

Furnizorul nu isi asuma riscul daca operatorul nu executa corect acest
pas si se intampla vreun accident

5.2. Inserarea Primei Placi de OSB:

Plasati cu grija prima placa de OSB in matrita deschisa. Asigurati-va ca
aceasta se potriveste perfect si nu exista spatii libere.

5.3. Adaugarea Opritoarelor:

Asezati opritoarele de 5cm pe fiecare margine a placii de OSB pentru a
mentine o distanta corespunzatoare intre placi si pentru a evita
deformarile.

5.4. Aplicarea Spray-ului Antiadeziv:

Aplicati un strat subtire de spray antiadeziv pe suprafetele opritoarelor
pentru a preveni lipirea poliuretanului de acestea.



5.5. Amestecarea si Turnarea Poliuretanului:
Tntr-un recipient adecvat, amestecati poliuretanul bicomponent in
raportul specific de 1litru Componenta A si 1.6 litri Componenta B.

Asigurati-va ca amestecul este omogen.

Turnati amestecul de poliuretan in matrita deschisa si distribuiti-I
uniform pe intreaga suprafata a placii de OSB.

5.6. Adaugarea Celei de-a Doua Placi de OSB:

Plasati cu grija a doua placa de OSB, care are gauri pentru evacuarea
surplusului de poliuretan.

5.7. inchiderea Matritei:

Utilizati clemele de inchidere pentru a fixa matritele in pozitia inchisa.
Asigurati-va ca matritele sunt complet inchise si bine fixate.

5.8. Asteptarea si Controlul Calitatii:

Lasati poliuretanul sa se expande si sa se intareasca conform
instructiunilor producatorului. Timpul de solidificare poate varia, dar un
minim de 40 de minute este recomandat. Acesta depinde si de

temperatura ambianta.

Monitorizati cu atentie procesul si controlati calitatea panourilor SIP
rezultate pentru a va asigura ca acestea corespund standardelor.

5.9. Finalizarea Procesului:

Dupa solidificarea completa a panourilor, deschideti matrita, indepartati
panourile si pregatiti presa pentru urmatoarea runda de productie.

5.10. Siguranta Operatorului:
Siguranta operatorului trebuie sa fie mereu o prioritate. Operatorii

trebuie sa fie instruiti corespunzator in utilizarea presei, sa poarte
echipament de protectie si sa respecte regulile de siguranta.



6. Amestecarea si Turnarea Poliuretanului:

Amestecarea si turnarea corecta a poliuretanului bicomponent sunt
etape critice in procesul de fabricare a panourilor SIP. Urmariti cu
atentie acesti pasi pentru a obtine rezultate de calitate:

6.1. Amestecarea Poliuretanului:

Tncepeti amestecarea poliuretanului bicomponent conform raportului
specific: 1 | Componenta A si 1.6 | componenta B. Este crucial sa
respectati acest raport pentru a asigura o reactie adecvata si o
solidificare corespunzatoare a poliuretanului.

Utilizati un recipient adecvat si amestecati cele doua componente pana

obtineti un amestec omogen. Asigurati-va ca nu exista depuneri sau
zone neamestecate.

6.2. Turnarea Poliuretanului:
Cu matrita deschisa si placile de OSB si opritoarele in pozitie, turnati
amestecul de poliuretan in matrita. Asigurati-va ca distribuiti uniform

amestecul pentru a evita goluri sau deformari in panouri.

Poliuretanul va incepe sa se umfle in aproximativ 30 de secunde de la
turnare, asa ca lucrati rapid si cu atentie.

6.3. Adaugarea Celei de-a Doua Placi de OSB:

Dupa turnarea poliuretanului, plasati cu grija a doua placa de OSB, care
are gauri pentru evacuarea surplusului de poliuretan.

6.4. inchiderea Matritei:

Tnchideti matrita cu grij, asigurandu-v3 ci aceasta se potriveste perfect.
Utilizati clemele de inchidere pentru a fixa matritele in pozitia inchisa.



* ATENTIE *

Dupa deschiderea matritei, asigurati scripetii cu frana din dotare, acest
pas este foarte important ca sa tina matrita deschisa, altfel se pot
intampla accidente daca matrita scapa. Frana scripetelui este cu sistem
de reductie.

Furnizorul nu isi asuma riscul daca operatorul nu executa corect acest
pas si se intampla vreun accident

6.5. Solidificarea Poliuretanului:

Lasati poliuretanul sa se expande si sa se solidifice conform
instructiunilor producatorului. Timpul de solidificare poate varia in
functie de temperatura ambianta, dar un minim de 40 de minute este
recomandat.

7. Finalizarea Procesului:

Dupa ce panourile SIP au fost solidificate corespunzator, este momentul
sa finalizati procesul si sa va pregatiti pentru urmatoarea runda de
productie. lata pasii finali:

7.1. Deschiderea Matritei:

Utilizati mecanismul de scripeti pentru a deschide matrita. Asigurati-va
ca matrita de sus este ridicata complet, iar matrita de jos este complet

deschisa.

** ASIGURATI-VA CA ESTE PUSA FRANA LA SCRIPETE INAINTE DE A
SCOATE PANOUL SIP

7.2. indepértarea Panourilor SIP:

Cu grija, extrageti panourile SIP solidificate din matrite. Asigurati-va ca
acestea sunt complet formate si ca nu prezinta defecte.

7.3. Pregatirea pentru Urmatoarea Runda:



Curatati matritele si verificati componentele pentru a va asigura ca sunt
in stare buna. Realizati eventualele ajustari sau intretineri necesare.

7.4. Siguranta Operatorului:

Dupa fiecare runda de productie, asigurati-va ca operatorii respecta
regulile de siguranta. Verificati dispozitivele de siguranta si echipamentul
de protectie.

7.5. Monitorizarea Calitatii:

Continuati sa monitorizati calitatea panourilor SIP produse. Asigurati-va
ca acestea corespund standardelor de calitate si specificatiilor.

Dupa ce ati finalizat procesul de fabricare, puteti sa va pregatiti pentru
urmatoarea runda de productie.

8. Intretinere si Siguranta:

Intretinerea corectd a presei de fabricat panouri SIP si respectarea
masurilor de siguranta sunt esentiale pentru functionarea eficienta si
sigura a masinii. Urmariti acesti pasi pentru a mentine masina in stare
optima si pentru a proteja operatorii:

8.1. intretinerea Masinii:

Efectuati regulat verificari de rutina ale tuturor componentelor presei.
Asigurati-va ca matritele, scripetii, clemele de inchidere si opritoarele

sunt in stare buna si nu prezinta defecte.

Curatati si lubrifiati componentele care necesita acest lucru. Utilizati
produse de intretinere recomandate de producator.

Tnlocuiti orice piese uzate sau deteriorate conform instructiunilor
producatorului.

8.2. Siguranta Operatorilor:

Operatorii trebuie sa fie instruiti corespunzator in privinta utilizarii
presei si a dispozitivelor de siguranta.



Asigurati-va ca toti operatorii poarta echipamentul de protectie
corespunzator, inclusiv manusi, ochelari de protectie si echipament de
protectie auditiva, daca este necesar.

8.3. Verificarea Dispozitivelor de Siguranta:

Asigurati-va ca toate dispozitivele de siguranta, cum ar fi butoanele de
oprire de urgenta, functioneaza corect. Ele trebuie sa fie usor accesibile
si vizibile.

Verificati regular sistemele de extragere a aerului pentru a elimina
vapori sau emisii de poliuretan in exces.

Organizati instruiri periodice pentru operatori privind procedurile de
siguranta, inclusiv manipularea corecta a poliuretanului bicomponent si
a altor materiale periculoase.

8.4. intretinerea Mediului de Lucru:

Asigurati-va ca spatiul de lucru si depozitare are o ventilatie adecvata si
este curat si ordonat.

Urmarea regulilor de siguranta si intretinerea regulata a presei va vor
ajuta sa preveniti accidente si sa mentineti masina intr-o stare optima de
functionare.

9. Depanarea si intrebari Frecvente:

Tn timpul utiliz8rii presei de fabricat panouri SIP, pot aparea probleme
sau intrebari. Este important sa aveti cunostinte despre depanarea si sa
raspundeti la intrebari frecvente pentru a asigura o productie continua si
eficienta. lata cateva sfaturi pentru depanare si raspuns la intrebari
comune:

9.1. Probleme Comune si Deapnarea Lor:

Daca panourile SIP au denivelari sau deformari, verificati daca matritele
sunt inchise corect si clemele de inchidere sunt suficient de stranse. O
inchidere incorecta poate duce la astfel de probleme.



Daca panourile sunt lipite de matrite sau opritoare, verificati daca ati
aplicat suficient spray antiadeziv sau daca matritele sunt curate. Puteti
utiliza mai mult spray antiadeziv sau curata matritele dupa fiecare runda
de productie.

Daca procesul de solidificare dureaza mai mult decat de obicei,
temperatura ambianta joaca un rol important. Asigurati-va ca aveti
conditii de lucru optime din punct de vedere al temperaturii.

9.2. Intrebari Frecvente:
Cat timp dureaza sa se solidifice poliuretanul?

Timpul de solidificare poate varia in functie de temperatura ambianta,
dar un minim de 40 de minute este recomandat. Monitorizati cu atentie
solidificarea in functie de conditiile actuale de lucru.

De cat spatiu de depozitare si productie am nevoie?

Se recomanda un spatiu de 80-100 mp pentru productie si depozitare.
Acest spatiu trebuie sa fie acoperit si sa asigure protectie panourilor SIP
impotriva factorilor externi, cum ar fi ploaia.

Cum pot preveni lipirea panourilor de matrite sau opritoare?

Asigurati-va ca aplicati un strat adecvat de spray antiadeziv pe
suprafetele opritoarelor si ca matritele sunt curate si fara depuneri de
materiale anterioare.

9.3. Asistenta Tehnica si Contact:

n cazul in care intAmpinati probleme complexe sau aveti intrebari
specifice, nu ezitati sa contactati asistenta tehnica sau reprezentantii
producatorului. Ei va pot oferi indrumare si solutii pentru orice probleme
neobisnuite care pot aparea.



Sfaturi de Marketing si Contacte Utile
Cum sa Vindeti Panourile SIP pe Piata Noua:

Daca sunteti un producator nou pe piata panourilor SIP, dezvoltarea unei
strategii de marketing eficiente este esentiala pentru a va face cunoscuti
si pentru a atrage potentiali clienti. Aici sunt cateva sfaturi pentru a va
ajuta sa va promovati produsele cu succes:

Crearea unui Site Web Profesional: Un site web bine conceput este o
carte de vizita a afacerii dvs. Aici puteti prezenta in detaliu panourile SIP
pe care le produceti, oferind imagini de inalta calitate, specificatii
tehnice si exemple de aplicatii in constructii.

Utilizarea Retelelor Sociale: Platformele de socializare, cum ar fi
Facebook, Instagram si LinkedIn, pot fi instrumente puternice pentru a
va promova produsele. Postati imagini si informatii relevante pentru a va
conecta cu clientii potentiali.

Investitii in Publicitate Online: Publicitatea online este un mod eficient
de a va promova produsele. Puteti utiliza servicii precum Google Ads
pentru a ajunge la o audienta mai larga.

Colaborarea cu Profesionisti din Industria Constructiilor: Contactati
arhitecti si constructori si prezentati-le beneficiile panourilor SIP.
Parteneriatele cu acesti profesionisti pot aduce oportunitati
semnificative de afaceri.

Stabilirea Preturilor Competitive:

Stabilirea preturilor corecte este cruciala pentru succesul pe piata.
Trebuie sa oferiti preturi competitive pentru a atrage clienti, dar in
acelasi timp sa asigurati ca acoperiti costurile si obtineti un profit
sustenabil. lata cateva sfaturi pentru a va ajuta sa stabiliti preturile
corecte:

Analizarea Competitiei: Studierea preturilor oferite de competitori va va
ajuta sa intelegeti piata. Asigurati-va ca preturile dvs. sunt similare sau
chiar mai competitive, daca este posibil.



Oferta Initiald Atractiva: In etapele initiale, puteti atrage clienti oferind
reduceri sau promotii speciale pentru a va face cunoscuti pe piata.

Pachete si Optiuni Flexibile: Oferiti optiuni de personalizare a panourilor
SIP pentru a satisface diverse nevoi ale clientilor. Acest lucru va poate
ajuta sa obtineti preturi mai ridicate pentru produse personalizate.

Promovarea pe OLX.ro:

OLX.ro este o platforma populara pentru vanzarea de produse si este un
loc excelent pentru a prezenta panourile SIP. lata cum sa va promovati
produsele pe OLX.ro:

Crearea de Anunturi Atractive: Realizati anunturi bine structurate si
atragatoare pentru panourile SIP. Includeti imagini de inalta calitate,
specificatii tehnice, preturi si detalii de contact.

Actualizarea Periodica a Anunturilor: Reinnoiti periodic anunturile
pentru a le mentine vizibile. OLX ofera optiuni de promovare platite
pentru a va evidentia anunturile.

Contacte Utile:

Pentru achizitionarea de poliuretan bicomponent si pentru orice
intrebari sau solicitari suplimentare, va rugam sa contactati:

Contact Poliuretan Bicomponent: Alexandra
Telefon: 0756 963 245

Aceste sfaturi de marketing si informatiile de contact va vor ajuta sa
promovati produsele pe piata si sa facilitati comunicarea cu potentialii
clienti sau parteneri. Mult succes in dezvoltarea afacerii dvs. de
productie de panouri SIP!



Informatii de Contact:
Pentru asistenta suplimentara, intrebari sau orice alta necesitate legata
de presa de fabricat panouri SIP, va rugam sa contactati producatorul
sau furnizorul. Aici gasiti informatii de contact relevante:

Producator : Cubic Box Factory SRL
Adresa: Cociu nr 54, Bistrita Nasaud
Telefon: 0757 656 572

E-mail: pansip.ro@gmail.com
Website: www.pansip.com

Concluzie:

Cu acest manual de instructiuni, sunteti pregatit sa operati si sa
mentineti in siguranta presa de fabricat panouri SIP. Asigurati-va ca
respectati procedurile si masurile de siguranta, verificati in mod regulat
masina si monitorizati calitatea panourilor SIP produse. Cu efort si
atentie, veti putea produce panouri de nalta calitate pentru proiectele
dumneavoastra.

Va multumim pentru achizitionarea presei de fabricat panouri SIP si va
dorim succes in toate proiectele dumneavoastra!



